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SISTEMA UNIVERSAL MODULAR

MUTARS®
KRI® MK

SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Fabricado por:

implantcast



Caracteristicas
- Sistema de rodilla totalmente constrefido

- Insertos tibiales de PE
de platillo fijo y de platillo movil

- Hasta 20° de rotacion (platillo movil)
- Opcion cementada y no cementada

- Vastagos excéntricos libremente ajustables
en 360 grados

- Lateralizaciones de 0, 2,4y 6 mm
- Posibilidad de fijar un espaciador

en el componente tibial

- 4 tallas de componente tibial
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MUTARS® GENUX® MK
Adaptador de offset
Lateralizacion femoral y tibial:

0,2,4,6 mm

MUTARS® GENUX® MK
Vastago tibial

Longitud 125, 150, 200, 250 mm
@ 11-19 mm cementado
@ 12-28 mm no cementado HA

Vastago RS No Cementado

12 - 18 mm. Longitud 150 mm
12 - 18 mm. Longitud 200 mm
14 - 18 mm. Longitud 250 mm

Véastago RS Cementado
12 - 18 mm. Longitud 150 mm
12 - 18 mm. Longitud 200 mm

MUTARS® KRI MOM
Longitud 75 mm

MUTARS® GENUX® MK
Inserto PE

Tallas 2-5
Fijo y movil

MUTARS® GENUX® MK
Componente tibial

Tallas 2-5
cementado y no cementado

MUTARS® MK
Espaciador tibial

5,10, 15y 20 mm unicondileo
25,35y 45 mm bicondileo



Componente femoral MK

Insertos pe-MK fijo y movil

Componente tibial MK

Matriz de compatibilidades
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MUTARS® KRI MK. SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Técnica quirdrgica

Planificacién preoperatoria

La planificacion preoperatoria y el empleo de
técnicas quirdrgicas precisas son esenciales para
conseguir un resultado éptimo. Es importante seguir
minuciosamente las instrucciones y el procedimiento
detallados en la técnica quirdrgica del sistema. Es
esencial estar familiarizado con la técnica quirurgica
recomendada y su correcta aplicacién para conseguir
el mejor resultado posible.

Antes de la cirugia, el cirujano deberd elaborar un
plan quirdrgico relativo a las dimensiones del modelo
protésico a emplear y al posicionamiento de los
implantes en el cuerpo del paciente. Para ello, pueden
solicitarse plantillas radiograficas a Implantcast GmbH.

Figura A

GENUX® MK MUTARS®
Proyecciéon AP

Figura B

GENUX® MK MUTARS®
Proyeccién M/L



KRI® [VIX SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Via de abordaje

Retire 75mm de hueso de la porcién distal de los
condilos femorales. Si se prevé insertar la parte superior
del implante KRI en el canal medular, la reseccién
puede limitarse a 50mm (B).

Reseque los meniscos.

Preparacion de la tibia

Flexione la rodilla a 90°. Si fuera necesario, abra el canal
intramedular de la tibia con la broca iniciadora de 9
mm. El punto de entrada al centro del canal medular
debe estar 1/3 hacia ventral y 2/3 hacia dorsal de la
eminencia intercondilea.

Comience a fresar utilizando las brocas rigidas hasta
alcanzar el didametro y la longitud de vastago definidos
preoperatoriamente. Si se ha previsto implantar un
vastago de mas de 125 mm de longitud, deslice el
manguito de broca que se corresponda con el didametro
y la longitud del vastago a utilizar sobre la broca
rigida. Se recomienda utilizar el manguito de broca de
150 mm para todos los vastagos de mas de 125 mm
de longitud. Asi se asegurara de que el manguito de
broca queda completamente insertado en el hueso.
Compruebe que el manguito esté introducido dentro
del canal medular durante el fresado. De esta forma,
la totalidad de la broca rigida quedara centrada en el
canal medular.

Incremente gradualmente el didmetro tanto de la broca
como, en su caso, del manguito utilizados hasta llegar
al didmetro y la longitud de vastago determinados
preoperatoriamente.

Para conseguir un anclaje 6ptimo del vastago en el
canal medular, es preciso continuar el fresado hasta
que la punta de la broca tome contacto con la cortical.

Nota

Para asegurarse de que la profundidad de la broca es la
adecuada, consulte la tabla de profundidades de fresado
tibial que aparece en la pdgina siguiente (pdg. 15).
Compruebe que, de las marcas de longitud de vdstago
situadas en la superficie de la broca, la que queda al nivel
del plano de reseccion es la deseada.Deje la dltima broca
rigida utilizada (la de mayor didmetro utilizada), junto
con el manguito de broca correspondiente, en su caso,
posicionada en el canal medular.

(b)



Técnica quirdrgica

Esta broca le indicara el didmetro del vastago que deberd
elegir tanto para una implantacién cementada como no

cementada.

Nota

Asegurese de que el mayor didmetro de broca utilizado
sea un nimero impar. De esta forma, conseguird un ajuste
a presion en caso de utilizar un vdstago cementado, y
un espacio de 1 mm en caso de utilizar un vdstago no

cementado.

TABLA DE PROFUNDIDADES DE FRESADO TIBIAL

Diametro de broca

GENUX® MK MUTARS®

Vastago no cementado  Vastago cementado

11 mm 12 mm /

@13 mm 14 mm 11 mm

@15 mm 16 mm 13 mm

@17 mm 18 mm 15 mm

19 mm 20 mm 17 mm

@21 mm 22 mm 19 mm

@23 mm 24 mm /

@25 mm 26 mm /

@27 mm 28 mm /

REVISION CIRUGIA PRIMARIA
Longitud vastago = No cementado* Cementado* Longitud vastago = No cementado* Cementado*

125 mm 115 140 125 mm 125 150
150 mm 140 165 150 mm 150 175
200 mm 190 215 200 mm 200 225
250 mm 240 265 250 mm 250 275

!

iTras la reseccion, asegurese siempre de alcanzar

la profundidad de fresado indicada!

Nota

Tras cada reseccion, es preciso incrementar la profundidad de insercion de la broca. Compruebe que la marca de longitud
de vdstago que queda al nivel del plano de reseccién sea la correcta. Una vez completada la reseccion tibial, asegtrese
siempre de continuar con el fresado hasta llegar a la profundidad requerida para cirugia de revision que figura en la tabla,
independientemente de si ese trata de cirugia primaria o de revision.



KRI® [VIX SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Alineamiento tibial

El alineamiento tibial se realiza por via intramedular.
Fije el bloque de corte tibial a la guia intramedular de
alineamiento tibial. Deslice la guia de alineamiento
tibial por encima de la broca hacia dentro del canal
intramedular y ajuste el grado de rotacién de los
instrumentos.

Bloquee la posicién seleccionada introduciendo los
pines proximales de la guia de alineamiento tibial
dentro de la tibia.

Alineamiento del bloque de corte
tibial

Ajuste la altura de reseccion tibial por medio del
palpador tibial.

Utilice la punta del palpador que incorpora la
inscripcién “2 mm” (1), para resecar 2 mm de hueso por
debajo de la superficie tibial.

Acople el palpador tibial al bloque de corte tibial.
Utilice la ranura proximal del bloque de corte.
Desplace hacia abajo el palpador y el bloque de corte
conectado a él hasta que la punta del palpador tome
contacto con el punto mas profundo de la superficie
tibial. Al alcanzar esta posicién, el bloque de corte debe
fijarse a la guia de alineamiento.

En caso de cirugia primaria, utilice la punta del
palpador que incorpora la marca “12,5 mm” (2) para
referenciar el segmento de tibia mas elevado del lado
menos afectado de la articulacion. Asi, se asegurara de
conseguir una altura de reseccién tibial que permita
una correcta implantacién del componente tibial.

Fije el bloque de corte tibial con 2 pines. Se recomienda
utilizar los 2 agujeros avellanados en su superficie.
Asi, podra desplazar el bloque en ambas direcciones
en caso de reseccion tibial, o si fuera necesaria una
reseccion mas pequena de lo inicialmente planificado.

Nota
Es posible asimismo utilizar pines roscados.

El nivel de reseccion debe comprobarse con el

comprobador de reseccion largo. Retire la guia de

alineamiento tibial y la broca rigida con el martillo o o —
deslizante.

5mm

10



Técnica quirdrgica

Reseccion tibial

Reseque la tibia a través de la ranura proximal del
bloque de corte. Si fuera necesario, inserte un tercer
pin oblicuo para fijar el bloque de corte tibial en la
posicién deseada 1.

Tras la reseccion, retire el bloque de corte a través de
los pines. Los pines deben permanecer insertados en
el hueso por si hiciera falta preparar el hueso para la
colocacion de un espaciador mas adelante.

Preparacion femoral

1. Implantacidon no cementada

Perfore el canal medular femoral utilizando una fresa
medular flexible cuyo didmetro sea 3mm menor
que el vastago RS no cementado seleccionado
preoperatoriamente. Acople el martillo deslizante a la
raspa, que debe ser del mismo tamano que el vastago
cementado seleccionado.

2. Implantaciéon cementada

Para aplicaciones cementadas, prepare el canal
medular con una fresa cuyo didametro sea Tmm mas
pequefo que el vastago RS cementado seleccionado.
Acople el martillo deslizante a la raspa, que debe ser
una talla mas grande que el vastago seleccionado. 1

Prepare el canal medular con la raspa RS. La marca
“50mm” indica la linea articular de la prétesis. Si se

ha previsto utilizar una pieza de extensiéon de 25 mm,
tome como referencia la marca “75mm™ de la raspa.

50 cm

11



KRI® [VIX SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Preparacion tibial

Inserte la dltima broca rigida utilizada (junto con el
correspondiente manguito de broca en su caso) en el
canal medular de la tibia.

Nota

Compruebe que la profundidad de la broca es suficiente.
Consulte la tabla de profundidades de fresado tibial que
aparece en la pdg. 15.

Tras cada reseccion, asegurese de incrementar la
profundidad de insercién de la broca. Compruebe que
la marca que queda a nivel del plano de reseccion sea
la correcta.

Determine la talla del componente tibial utilizando la
guia de fresado tibial (el perfil exterior de la guia de
fresado corresponde al perfil exterior del componente
tibial).

Acople la guia de fresado tibial de la talla
correspondiente a la tibia a través de la broca rigida.

Utilice una guia de lateralizacion tibial para evaluar la
necesidad de lateralizar el componente tibial (en 0 mm,
2 mm, 4 mm, 6 mm).

Girando esta guia de lateralizacién dentro de la guia
de fresado tibial podra definir la posicion éptima de la
guia de fresado en la porcién proximal de la tibia.

Tome nota del grado de lateralizacidn tibial definido y
de la posicién en que deberd quedar el componente.
Esta informacion se obtiene a partir de las marcas
situadas en el borde anterior de la guia de fresado
(véanse las marcas).

Esta informacion es necesaria para un correcto
ensamblaje de los componentes de prueba y de los
implantes definitivos.

Sifuese necesario, el espaciador tibial de prueba puede
acoplarse a la guia de fresado.

Cuando se haya definido la posicion optima del
componente, marque el centro de la guia de fresado
tibial (que mas tarde se correspondera con el centro del
implante) en el borde anterior de la tibia.

El alineamiento rotacional puede comprobarse usando

el mango de alineamiento tibial acoplado a la barra de
alineamiento externo.

12



Técnica quirdrgica

Si se precisa utilizar un espaciador tibial, prepare la
tibia como se explica a continuacion:

Primero retire la guia de fresado tibial, la guia de
lateralizacion tibial y la broca rigida.

Para compensar la presencia de posibles defectos 6seos
en la tibia, el bloque de corte tibial permite preparar el
hueso para la colocacién de un espaciador tibial.

Si se desea utilizar un espaciador tibial de 5 mm, sera
preciso resecar 5 mm. Para ello, utilice la mas distal de
las dos ranuras del lado afecto. Al realizar la reseccion
vertical, oriéntese tomando como referencia la posicién
previamente marcada en el borde tibial anterior.

Nota

Si se desea preparar la tibia para la colocacién de un
espaciador de 10 mm, use los agujeros de fijacion de la
hilera inferior para fijar el bloque de corte. De esta forma,
podrd usar la mds distal de ambas ranuras una vez
desmontado el bloque a través de los pines.

Para espaciadores de mayor grosor, use una regla para
medir el defecto y determinar la altura requerida.

Tras la reseccion, retire el bloque de corte tibial y los
pines.

Vuelva a insertar la Gltima broca rigida utilizada (junto
con el correspondiente manguito de broca en su caso)
en el canal medular tibial. Vuelva a fijar la guia de
fresado tibial asi como el guia de lateralizacién tibial
usando la broca rigida y vuelva a ajustar el grado de
lateralizacion definido anteriormente.

Fije la guia de fresado tibial a la tibia usando dos pines.

Nota
Es posible asimismo usar pines roscados.

5mm

13



KRI® [VIX SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Seguidamente retire la guia de alineamiento y la
broca rigida. Dependiendo del grado de lateralizacién
utilizado y del didmetro de la broca rigida, podria ser
necesario retirar temporalmente la guia de fresado
tibial a través de los pines, para permitir la extraccion
de la broca rigida del canal medular.

La tabla que figura a continuacion indica las
combinaciones de la guia de alineamiento y la broca
rigida en las que la guia de fresado tibial puede dejarse
in situ sobre el hueso ( #”) y en las que debe ser extraida
temporalmente a través de los pines ( 3¢ ).

Si es necesario, vuelva a fijar la guia de fresado tibial al
hueso a través de los pines

Prepare la tibia con la fresa tibial GENUX® MK a través

de la guia de fresado y continte con el fresado hasta
llegar al tope.

14
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Técnica quirdrgica

Para preparar la zona que rodea al acople tibial
inserte (1) la guia GENUX® MK para fresa de acople
tibial. La posicion de la guia serd la correcta cuando
las tres barras estén alineadas con las tres muescas
correspondientes de la guia de fresado tibial (véanse
las marcas correspondientes 2) y cuando la inscripcién
“ANT” quede orientada en direccion a la porcién
anterior de la tibia.

Comience a fresar con la fresa de acople tibial a través
de la guia de fresado hasta alcanzar el tope.

Para preparar las aletas, acople el mango al perforador
de aletas correspondiente al tamafo de tibia utilizado
(talla 2-4 o 5-6).

Comience a perforar a través de la guia de fresado tibial
hasta alcanzar el tope.

Proceda de forma similar con los acoples de aleta tibial
MK.

Seguidamente, retire el perforador de aletas, la guia de
fresado y los pines.

‘[/Vb'
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KRI® [VIX SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Preparacion de vastago corto

Los siguientes vastagos incorporan una porcion cénica:

- Vastago de 11 mm de didmetro cementado,
todas las longitudes

- Vastagode 12 mm de didmetro no cementado,
todas las longitudes

- Vastagode 14 mm de didmetro no cementado,
todas las longitudes

Para preparar esta porcidon conica, acople la fresa
conica de vastago GENUX® MK (de 11 mm o 13 mm
de didametro) al mango en T ic como se explica a
continuacion:

» Vastago de 12 mm de diametro no
cementado:
Fresa cénica de vastago de 11 mm de didmetro

» Vastago de 11 mm de diametro cementado y
de 14 mm de diametro no cementado:
Fresa conica de vastago de 13 mm de didmetro

« Para asegurarse de que la profundidad de
fresado es la correcta, acople el tope a las
marcas correspondientes grabadas en la
superficie de la fresa:

« TO: tibial, no utilice espaciador

Tx: tibial, use un espaciador de x mm,
uni- o bilateral

« X = grosor del espaciador tibial
(0/5/10/15/20/25/35/45mm)

Inserte la fresa de vastago cuidadosamente en el
canal intramedular previamente preparado y prepare
manualmente la porcién cénica del vastago hasta que
el tope tome contacto con la porciéon proximal de la
tibia.

De esta forma concluye la preparacion tibial.

16



Técnica quirdrgica

Reduccion de prueba

Para realizar la reduccién de prueba, es preciso
ensamblar los componentes de la siguiente manera:
Utilizando el atornillador hexagonal de 3,5 mm,
acople el componente tibial de prueba GENUX® MK al
adaptador de offset de prueba GENUX® MK del grado
de lateralizacién que haya determinado previamente.
Asegurese de que el adaptador de offset esta
correctamente posicionado.Use laguiadelateralizacion
tibial para ajustar el grado de lateralizacién y la posicién
deseados (en el ejemplo, la lateralizacion es de 4 mmy
la posicién es la 5). La marca visible en el adaptador de
offset debe ser acorde con el grado de lateralizacion
previamente definido.

Seguidamente, atornille el vastago de prueba del
didmetro y longitud determinados anteriormente al
adaptador de offset de prueba.
Dependiendo de si se ha decidido fijar el vastago con
o sin cemento, se recomienda la utilizacion de los
siguientes vastagos de prueba:

MUTARS® GENUX® MK
Vastago de prueba Broca Vf:;?g:tggo c\'/j:tearﬂg do

11 mm 11 mm 12 mm /
13 mm 13 mm 14 mm 11 mm
15 mm 15 mm 16 mm 13 mm
17 mm 17 mm 18 mm 15 mm
19 mm 19 mm 20 mm 17 mm
21 mm 21 mm 22 mm 19 mm
23 mm 23 mm 24 mm /
@25 mm @25 mm 26 mm /
@27 mm @27 mm 28 mm /

Es posible realizar la reduccion de prueba con un
espaciador tibial de prueba acoplado al componente
tibial.

Nota

Si se utiliza un espaciador de 25 mm o 35 mm de altura,
el espaciador deberd fijarse al componente tibial antes de
fijar el adaptador de offset.

Nota

Si se utiliza un espaciador de 45 mm de altura, el
componente tibial sélo podrd combinarse con un
adaptador de offset de 0 mml.

Use el impactador tibial GENUX® MK para insertar el
componente tibial de prueba en la tibia previamente
preparada.

17



KRI® [VIX SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Acople el vastago RS al implante KRl mediante el cono
morse. El vastago y el implante KRI incorporan marcas
de curvatura para permitir un correcto alineamiento
femoral (de utilizarse una pieza de extension de 25mm,
coléquela entre el vastago y el implante KRI).

No inserte el tornillo para realizar la reduccién de
prueba; de esta forma podra reajustar la rotacion
femoral a posteriori.

Utilice el impactador para introducir los componentes
dentro del hueso femoral.

Si se desea implantar el vastago de forma
independiente, ensamble el vastago al impactador
y aplique suaves golpes sobre él para insertarlo en el
fémur. Acople al vastago el implante KRl y la pieza de
extensién opciona.

Para reducir la reseccion ésea, puede insertarse el
extremo proximal del componente KRI en la porcién
distal del fémur.

Seleccione el inserto tibial preferido (de platillo fijo o
de platillos méviles) y coléquelo sobre el componente
tibial de prueba. La talla del inserto de polietileno debe
corresponderse con la talla del componente tibial
utilizado

18



Técnica quirdrgica

Use el dispositivo de fijacion de inserto para insertar
el acople de prueba GenuX® MK en el componente
femoral de prueba

Elacoplede pruebay el dispositivo de fijacién deinserto
deben ensamblarse como se muestra en la imagen. 1.
Gire el acople de forma tal que quede correctamente
introducido en el manguito del instrumento 2.

Seguidamente, inserte el acople en el cajon
intercondileo con la rodilla flexionada. Para fijarlo, gire
el acople 90° en sentido horario con el instrumento
provisto para ese fin.

El acople quedara colocado en la posicién correcta si
el tetdén sobresale del manguito del instrumento. A
continuacion, retire el instrumento.

Inserteelteténdelacopleenlaaberturadelcomponente
tibial de prueba de tal forma que el agujero quede
orientado hacia anterior. Use el dispositivo de fijacién
deinserto o las pinzas de ensamblaje para obtener una
colocaciéon mas precisa.

Desde ventral, inserte el posicionador en el agujero del
componente tibial de prueba para asegurarse de que
el tetén quede correctamente posicionado en la tibia.

19



KRI® [VIX SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Bloquee el acople desde ventral con el tornillo de
acople de prueba y el atornillador hexagonal 3,5mm.

Compruebe la estabilidad de la articulacion en flexién
y extension.

Acto seguido, retire todos los componentes de prueba
utilizando el martillo deslizante en combinacién con
el extractor de componente femoral o el extractor de
tibia.

20



Técnica quirdrgica

Implantacion de los componentes

Ensamble el implante KRl y, en su caso, las piezas de
extension necesarias al vastago femoral. Asegurese
de colocar el implante MK KRI en el grado de rotacién
correcto. Inserte un tornillo de apriete de la longitud
adecuada.

Fije el tornillo de apriete con la llave desplegable.
MUTARS®. Bloquee el montaje con la llave acodada.

Bloquee el tornillo de seguridad de la misma forma.

Ensamble un adaptador de offset de la lateralizaciéon
requerida al cono del componente tibial. Asegurese
de que el adaptador de offset estd correctamente
colocado (en el caso de la imagen, la lateralizacion es
de 4mmy la posiciénesla 11).

Acto seguido, acople un vastago del tamafo y la
longitud deseados al adaptador de offset. Fije el cono
morse con el impactador tibial y el bloque de montaje
de vastago.

Arrow points in the direction of the
component !!l!

/

21



KRI® [VIX SISTEMA MODULAR DE RODILLA

Nota

En caso de utilizar espaciadores de 25 mm o 35 mm de
altura, fije el espaciador al componente tibial antes de
acoplar el adaptador de offset al componente tibial a.

Nota

En caso de utilizar espaciadores de 45 mm de altura, sélo
podrd combinar el adaptador de offset de 0 mm con el
componente tibial b.

Use el dispositivo de fijacion de inserto para insertar
el acople GENUX® MK en el componente femoral. El
acople y el dispositivo se ensamblan como se muestra
en la imagen 1. Gire el acople y el instrumento de
tal forma que el acople penetre en el manguito del
dispositivo 2.

Acto seguido, inserte el acople en el cajon intercondileo
con la rodilla flexionada. Para fijar el acople, girelo 180°
en sentido horario utilizando el posicionador a modo
de palanca. El acople habrd quedado correctamente
posicionado cuando el tetén del acople quede fuera
del manguito del dispositivo. Una vez concluido el
proceso, retire el dispositivo de fijacion de inserto.

Coloque el tetén del acople en la abertura del
componente tibial de forma tal que el agujero quede
orientado hacia anterior. Use el dispositivo de fijacion
deinserto o las pinzas de ensamblaje para obtener una
colocaciéon mas precisa.

Desde ventral, inserte el posicionador en el agujero

del componente tibial para asegurarse de que el tetén
quede correctamente posicionado en la tibia.

22
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Técnica quirdrgica

Bloquee el acople desde ventral con el tornillo de
bloqueo para acople GENUX® MK y el atornillador
hexagonal de 3,5 mm.

Use el atornillador hexagonal de 3,5 mm para insertar
el tornillo de bloqueo y bloquear el tornillo. Al hacerlo,
quedard concluidalaimplantacién deloscomponentes.

Realice las ultimas pruebas de estabilidad articular
en flexion y en extensidn antes del cierre de la herida
quirurgica.

23
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Explantacion de los componentes

En caso de explantacion, extraiga el contratornillo
tibial y el tornillo de bloqueo desde ventral utilizando
el atornillador hexagonal de 3,5 mm.

Utilizando el dispositivo de fijacién de inserto, retire el
acople del componente KRI.

A continuacién, retire el tornillo de seguridad y el
tornillo de apriete M10. Utilice el extractor de KRl y la
llave acodada para extraer el KRI.

Atornille el extractor tibial al martillo deslizante e
insértelo desde arriba en el agujero de bloqueo del
componente tibial. Acto sequido, bloquee el extractor
con la pestafia de bloqueo situada hacia ventral. Ahora
podra retirarse el componente tibial con el martillo
deslizante.

Si se aflojara la interfaz entre los componentes tibial y
femoral durante la explantacién, atornille el adaptador
de martillo deslizante M5 al adaptador de offset para
retirarlo utilizando el martillo deslizante.

Si se aflojara la interfaz entre el adaptador de offset y el
vastago durante la explantacion, atornille el adaptador
de martillo deslizante al vastago para extraerlo con el
martillo deslizante.
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MUTARS® KRI MK. SISTEMA MODULAR DE RODILLA

T

571003
57210104
57210005
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57210204
57210205

IMPLANTES

3
4
5

4
3

ESPACIADORTIBIAL MK (INCL. TORNILLOS MK) *S

ST40-5054
5740-5055
15 mm

5740-5152
5740-5153
5740-5154
5740-5155
25 mim
ST40-0252
57400253
57400254
5740-0255

STH-5104
5M40-5105
20 rirn

LL/RM

5740-5202
5T40-5203
5T40-5204
ST4-5205
35 mim
ST-0252
57400353
57400354
57400355

DFFEDEFRTIA S

57410054
57410055
15 mm

57410152
57410153
57410154
57410155
45 mim
SP4-0452
57400453
57400454
57400455

ST41-0104
57410105
20 mm

S741-0202
S741-0203
ST41-0204
ST41-0205



IMPLANTES



SET COMPLETO
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REF. 7900-7000



MONTAJE DE VASTAGO
REF. 7999-5770

Mo Refarencla Descripchén
1 42234003 Blogue de ensamblaje de vastago MK



BROCAS RIGIDAS 1
REF. 7999-5774

(S IR P B e ] Pt Ol dAmr

4211-1514 Manguito de broca 14 £ 150 mrm
4211-1515 Manguito de bnoca 15 £ 150 mrm
4211-1516 Manguito de broca 16 150 mm
4211-1517 Manguito de broca 17 £ 150 mm
4211-1518 Manguito de bnoca 18 150 mm
4211-2012 Manguito de broca 124 200 mm
4211-2013 Manguito de broca 13 f 200 mm
4211-2014  Manguito de broca 14 200 mrm
4211-2015 Manguito de broca 15§ 200 mm
4211-2016 Manguito de broca 16 f 200 mrm
4211-2017 Manguito de bnoca 17 £ 200 mrm
4211-2018 Manguito de broca 18/ 200 mm
472040014 Broca iniciadora amm

4720-3110 Broca rigida 10330 mrm
4220-3111 Broca rigida 114330 mm
4220-3112 Broca rigida 12 £330 mm
4220-3113 Broca rigida 13 £330 mm
4720-3114 Broca rigida 14 £330 mm
4220-3115 Broca rigida 15 £330 mm
4220-3116 Broca rigida 16 £ 330 mm
4720-3117 Broca rigida 17 £330 mm

4220-3118 Broca rigida 18 £330 mm



BROCAS RIGIDAS 2

Referencla
4211-151%9
4211-1520
4211-1521
4211-1522
4211-1523
4211-2019
4211-2020
4211-2021
4211-2022
4211-2023
4720-3119
4 220-3120
$220-3121
4720-3122
4220-3123
F220-3124
4 720-3125
4 220-3126
4 220-3127

REF. 7999-5775

Descripeldn
Manguito de broca
Manguito de broca
Manguito de broca
Manguito de broca
Manguito de broca
Manguito de broca
Manguito de broca
Manguito de broca
Manguito de broca
Manguito de broca
Broca rigida
Braca rigida
Broca rigida
Broca rigida
Braca rigida
Broca rigida
Broca rigida
Braca rigida
Broca rigida

Medida
19 150 mim
20.F 150 mim
21 £ 150 mm
22/ 150 mm
237150 mim
19 f 200 mim
20 200 mim
21 F 200 mim
22 200 mim
23 200 mim
19 £ 330 mim
20 £330 mm
21330 mm
22 £330 mm
23 £330 mm
24/ 330 mm
25 £330 mm
26 £330 mm
27 {330 mm



n

12
13
14

15

19

BkEEE

Referencla
4210-2215
42104261
42104263
42104267
42104270
421401020
421401024
421401025
42140142
42140145
42140146
42150447
4220-0318
42200428
42204202

AT TN A TS
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42204 204
42204 205
42210019
42730029
42240132
FTR50024
FTE50054

TIBIAL MK
REF. 7999-5802

Descripcidn

Mango de alinearmismto tibial ACS

Camisa para off set tibial MK
Camisa para offset tibial MK
Camisa para off set tibial MK
Camisa para off set tibial MK
Fresa tibial GenuX MK

BArople para la fresa tibial GanuX ME
Gula para la fresa tibial GenuX MK

Escoplode quilla tibial ME
Escoplo de quilla tibizl ME
BAcople para quilla tibial ME
Mango escoplo de quilla tibial
Carmprobador de resaceidn
Palpador de reseccidn tibial
Guia de fresado tibial MK

Fovalm ol Forom mmodom, ik | LA
LT U SRR LU al i

Gula de fresado tibial MK

Gula de fresado tibial MK

Broca

Pin fijacidn MUTARS

Pin brocado MUTARS

Gula de alineacidn intramedular
Bloque de corte tibial o°

Medida

Zmm
4mm
& mim
Gmm

-4
56

Laingas
2/125mm

3,2%126 mm
3,277 mm
3.2 77 mm
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IMPLANTES TIBIALES DE PRUEBA MK

Referencla
0280-1007
42140130
4200-4210
FF21-0102
FF21-0103
FI21-0104
FF21-0105
FF21-0202
FI21-0203
FI21-0204
FF21-0205
FIS1-0000
FIS1-0002
FIS1-0004
FI51-0006

TICT M
FFP AR

TI51-0603
TI51-0604
TI51-06805
TIS5-0020
TEOT-0025

REF. 7999-5804

DESCRIPCION

Atarnillador hexagonal

Irmpactador tibial GenuX MK

Gula de lateralizacidn tibial MK

Inserto de PE de prushba Ganul MK MEB
Inserto de PE de prusba Genul MK ME
Inserto de PE de prueba Genuwl MK MB
Inserto de PE de prushba Ganul MK MEB
Inserto de PE de prusba Genul MK FE
Inserto de PE de prueba Genwk MK FB
Inserto de PE de prusha Ganul MK FB
Inserto de PE de prusba Genul MK FE
Adaptador de offset de prueba GenuX MK
Adaptador de offsst de prushs Genul MK
Adaptador de offset de pruebs GenuX MK
Adaptador de offset de prueba GenuX MK

o o e bl ] ol e pmde T W L
ST AT RIS Licia O LRSI o

Componente tibial de prueba Genul ME
Com ponente tibial de prueba GenuX ME
Com ponente tibial de prueba Genud ME
Extractor tibial B4-0-84 MUTARS
Adaptador de martillo deslizante M5

Madida
3,5 mm corto

b W R WA B | RS

omm
2Imm
4mm
&mm
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VASTAGOS DE PRUEBA MK
REF. 7999-5805

Referencla DESCRIPCION Miedida
4214-0127 Fresa cdnica de visgago 11 mm
4214-0128 Fresa conica dewastago 13 mm

4220-4211 Topefresas cdnicas devasago
42 23-0033 Adaptador para martillo

L= I - L R I

=i
=i

61112 Vastago de prusba 114125 mim
TTEE-1115 Vistagode prusba 11 150 rm
TTEE-1120 Vistago de prueba 171/ 200 rmm
TEE-1125 Vastago de prusba 11/ 250 mim
661312 Vistagode prusba 13/ 125
TTEE-1315 Vistago de prueba 13/ 150 mim
FFGE-1320 Vastago de prusba 13/ 200 raim
TT6E-1325 Vistagode prusba 13/ 250 rm
TTEE-1512 Vistago de prueba 15/ 125 mm
FPEE-1515 Vastago de prusba 15/ 150 mm
TTEE-1520 Vistagode prusba 15 2080 rrn
FTOE-1525 Vistagode prusba 15/ 250 mm
TFEE-1712 Vastago de prusba 17 4 125 mim
TTEE-1T15 Vistagode prusba 17/ 150
TTEE-1720 Vistago de prueba 17/ 208 rmm
TTGE-1725 Viastago de prueba 17 4 250 mim
FTGEE-1912 Vastago de prusba 19/ 125 M
TTEE-1915 Vistago de prueba 19/ 150 rmm
FTGE-15920 Viastago de prueba 19 200 Faim
FEE-192S Vastago de prusha 19/ 250 mim
TTEE-2112 Vistago de prueba 21125 rmim
TTGE-2115 Viastago de prueba 21/ 150 mim
FTGE-2120 Vastago de prusba 21/ 200 A
TTGE-2125 Vistago de prueba 21/ 250 mim
TTGE-2312 Viastago de prueba 23/ 125 mim
FTGE-2512 Vastago de prusba 25/ 125 mim
TTGE-2T12 Vistago de prueba 27125 rmim
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ESPACIADORES TIBIALES DE PRUEBA MK

Referencia
FT40-5052
405053
45054
FF40-5055
FF40-5102
FF0-5103
TT40-5104
405105
F0-5152
TT4-5153
FF4-5154
FH4-5155
FF40-5202
FF40-5203
405204
TT40-5205
774140052
774140053
74140054
7410055
FF41-0102
FF41-0103
FF41-0104
F741-40105
774140152
TT41-40153
77410154
FF1-0155
FF41-0202
FF41-0203
7410204
TT41-0205

REF. 7999-5808

Descripcldn

Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciadar de pruebs tibial
Espaciadar de pruebs tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciadar de pruebs tibial
Espaciadar de pruebs tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciadar de pruebs tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibiai
Espaciador de prueba tibial
Espaciador de prueba tibial

Medida
245 mm
345 mm
445 mm
545 mm
24 10 mm
3/ 10 mm
410 mm
5510 mm
2515 mm
315 mm
415 mm
515 mm
2 20mm
3/ 20 mm
4/ 20 mm
5f20mm
245 mm
345 mm
4 45 rmm
545 mm
2 10 mm
3/ 10 mm
4/ 10 mm
5510 mm
2515 mm
315 mm
415 mm
515 mm
2 20mm
3 20 mm
4 {20 mm
5f20mm

Posicidin
zq-Lat f Der-Mad
lzq-Lat  Der-Mad
lzq-Lat f Der-Mad
lzq-Lat  Der-Med
zq-Lat f Der-Mad
zq-Lat f Der-Mad
eq-Lat # Der-Mad
Eq-Lat # Der-Mad
Eq-Lat # Der-had
zq-Lat f Der-Mad
lzq-Lat  Der-Mad
lzq-Lat f Der-Mad
lzq-Lat  Der-Med
zq-Lat f Der-Mad
zq-Lat f Der-Mad
eq-Lat # Der-Mad
Der-Lat S g-had
Der-Lat S bg-had
Der-Lat / mg-Mad
Der-Lat / mg-Med
Der-Lat / mg-Med
Deer-Lat / zg-Med
Der-Lat / mg-Med
Der-Lat S bg-had
Der-Lat / mg-Mad
Der-Lat / mg-Mead
Der-Lat / mg-Mead
Der-Lat / mg-Med
Der-Lat / mg-Med
Der-Lat / zg-hed
Der-Lat S lg-had
Der-Lat f lg-had
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Refarancla
421401249
422 1-0008
413303
GI00-007
GR0O0-0025
& S00-0060
F230-1003
F230-1004
FE10HI00M0
FE10H0003
FT20-0143

FTA0-1202
FT20-1210
FIA0-1213
FT0-2508
FT20-5008
FT51-1200

MUTARS® KRI MK
REF. 7999-5829

Descripeltn

Bt ractor cornponente femoral Genu ME
Broca de tibia ACS

Mango en T Zimmer-Jakobs ic

Extractor FS para KR M-O-M

Pieza de extensidn de prusba RS
Adaptador de extractor Max] a Me

Bt ractor MUTARS paa KR

Gula de colocaciin KR/ Distal Fermur M-0-8
Impactador componente femoral MUTARS
Posiciorador del mecanismo de blogueo
Componente KR MK de prueba
Componenta KR MK de prueba

ey ancarmbilaokrs ool rrecson i orrens ol kiln
HIETD ensambiacira o mean oemn

124 et

Forceps para ensamblaje MUTARS

Mecanismo de bloqueo MUTARS MK de prueba
Tomilke de prueba para mecanismo de blogqueo MUTARS MK

Tornilks de prueba KRI
Tornilk: de prueba KRI
Asertadorde mecanismo de blogueo

Tamafio

lquienda
Derecha

M B x 25 mim
M B x 50 mim



No
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Referancla
SR00-0012
SR00-0013
GR00-3000
G500-3003
G300-3021
741 1-0007
F420-0300

MUTARS® RS ES
REF. 7999-6715

Descripcldn

Martilo deslizarte con rmecanismo de enganche
Llave detuls 5\W

Impactor de wastagos RS

Barra degula RS

Fresa para parte metafisania FS

Llave de tulsn flexible

Llave detulsy

Tamafo

&mm

21 rmm

Larga
J050 rvm
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BANDEJA SUPERIOR. 79995721

Referencla
501202
5012014
6012016
65012018
G5012020
S5003007

MUTARS RASPAS RS

Descrlpolén

Raspa RS MUTARS

Raspa RS MLITARS

Raspa RS MLTARS

Raspa RS MLUTARS

Raspa RS MLUTARS

Adaptador extractor de vistagos

Tamario
12 2 2060 i
14 2 2060 momi
16 2 2060 i
18 2 200 mmi
203 200 mim
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BANDEJA INFERIOR. 7999-6721

Referencla
GR001512
GI001514
GI001516
G001 518
G300 520
GR0000 08

MUTARS RASPAS RS

Descrlpolén

Raspa RS MUTARS

Raspa FS MUTARS

Raspa FS MUTARS

Raspa A5 MLUTARS

Raspa RS MLUITARS
Impactador de raspa FS MUTARS

Tamafo
125 1503 mm
14 % 150 mm
16 % 153 mm
18 % 133 mm
20 153 mm
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FLEXIELE REAMER NITINOL

Referencla
FH02-0000)
FTO2-0085
FHO2-0050
FTO2-0095
FTO2-0100
FTOZ-0105
FRO2-0110
FRO2-0115
FTOZ-0120
FTO2-0125
FTO2-0130
FTHO2-0135
FTO2-01440
FTO2-0145
FTHOZ-0150
FTO2-0155
FTO2-0180
FTHOZ-0165
FFO2-0170
FTROZ-0175
FTO2-0180
FFO2-0185
FHO2-0750

REF. 7999-7000

Descripeldn

Fresa fledible Mitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol
Cabeza defresa nitinol

Fabricado por:

Tamanio

8,5 mm
2.0 mm
2.5 mm
10,0 mm
10,5 mm
11,0mm
11,5 mm
12,0 mm
12,5 mm
13,0mm
135 mm
140 mm
145 mm
150 mm
155 mm
16,0 mm
16,5 mm
17,0 mm
175 mm
18,0 mm
185 mm
19,0 mm
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info@mba.eu www.mba.eu
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DISTRIBUCION Espaiia
DELEGACION ANDALUCIA
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DELEGACION ARAGON
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T:+34 976 461 092 F: +34 976 461 093

DELEGACION ASTURIAS Y LEON
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T:+34 985 195 505 F: +34 985 373 452

DELEGACION BALEARES
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T:+34 971292561 F: +34 971 298 601

DELEGACION CANARIAS
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DELEGACION EXTREMADURA
C/ Francisco Guerra 14. 06011 Badajoz
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T: +34 986 484 400 F: +34 986 494 804
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